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1 Sicherheitsanforderungen

Maschine

Maschinen mit dem Kaufdatum vor dem 1.1.1997 miissen der
Verordnung uber die maschinelle Bearbeitung von Holz entsprechen
(Suva-Bestell-Nr. 1819.d). Diese Maschinen miissen die im vor-
liegenden Merkblatt auf Seite 6 bis 12 dargelegten Mindestanforde-
rungen erflillen.

Maschinen mit Kaufdatum nach dem 1.1.1997 missen entspre-
chend den Anforderungen im Anhang 1 der européischen Maschi-
nenrichtlinie (grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutz-
anforderungen) gebaut sein. Der Hersteller/Lieferant muss dem
Kaufer die Ubereinstimmung mit der Maschinenrichtlinie mit einer
Konformitatserklarung schriftlich bestatigen.

Sowohl fiir neue als auch fir dltere Maschinen muss eine Betriebs-
anleitung in der Sprache des Anwenders vorhanden sein.

Verwendung
Die Benutzer missen die Gefahren und Schutzmassnahmen ken-
nen und vom Betrieb entsprechend ausgebildet sein. Beziiglich
Ausbildung, Verwendung und Instandhaltung der Maschine
sind die Bestimmungen der EKAS- Richtlinie «Arbeits-
mittel» (Bestell-Nr. 6512.d) zu beachten.

Dies sind die wichtigsten Schutzziele:

@ Es ist stets dafiir zu sorgen, dass vom laufenden
Sageblatt keine Korperteile erfasst werden konnen.

@ Die Gefahr, dass sich ein Werkstlick am Sageblatt
verklemmt und zurtckgeschlagen wird, ist méglichst
auszuschalten.

@ Der Schutz vor wegfliegenden Teilen, Holzstaub und
Larm ist zu gewéhrleisten.

Diese Ziele werden erreicht, wenn die im Folgenden be-
schriebenen Massnahmen eingehalten werden.
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1.1 Sicherheits-
technische
Anforderungen an
die Maschine

Der Vorgesetzte ist daflr verant-
wartlich, dass die Tischkreissa-

1 Spaltkeil

ge sicherheitstechnisch in Ord-
nung ist. Auch der Benutzer soll-
te vor Arbeitsaufnahme kontrol-
lieren, ob die folgenden techni-
schen Hilfsmittel zur Gewahrlei-
stung der Sicherheit vorhanden
undzweckmassiginstalliertsind:

* mit der Hohenverstellung des Sageblattes parallel gefihrt
* genau in der Schnittebene des Sageblattes montiert

2 Verdeckung des Sageblattes Uber dem Tisch vorhanden
3 Verdeckung des Sageblattes unter dem Tisch vorhanden

4 Maschinenschalter

* yvom Standort des Benutzers erreichbar

* mit Symbolen versehen

| ~ @& W

Schlitz im Maschinentisch moglichst schmal

Langsanschlag oder Beilage in der Schnittrichtung verschiebbar
Stosshdlzer vom Standort des Benutzers erreichbar
Drehzahlanzeige fur Kreissageblatt vorhanden

1.2 Anforderung
an den Beniitzer

Der Benitzer einer Tischkreis-
sdage muss sich in der Bedie-
nung der Maschine auskennen
(Betriebsanleitung studieren!)
und Uber den Zweck, die richtige
Verwendung und die Einstellung
folgender Schutzvorrichtungen
und Hilfsmittel Bescheid wissen:

* Spaltkeil

* Schutzhaube
» Anschlage

» Stossholzer
» Gehorschutz

» Schutzbrille

Die wichtigsten Informationen
dazu finden Sie im vorliegenden
Merkblatt. Wer sich genauer in-
formieren will, findet in Kapitel 7
Hinweise auf weitere Suva-Pu-
blikationen.

Auf Wunsch sind die Sicher
heitsfachleute der Suva (Schrei-
nermeister) gerne bereit, Sie zu
beraten.
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2 Spaltkeil

Der richtig gewéhlite und korrekt eingestelite Spaltkeil verhindert,
dass sich das Werkstuck am Sagebilatt verklemmt und zuriickge-
schlagen wird. Der Spaltkeil verhindert auch, dass der Beniitzer die
aufsteigende Zahnung unbeabsichtigt berihrt.

Grosse des Spaltkeils

Die Spaltkeilgrosse muss dem Sageblattdurchmesser
angepasst sein.

@ 150 mm | 250 mm | 350 mm | 450 mm | 500 mm | 600 mm
des bis bis bis bis bis bis
Sageblattes | 250 mm | 350 mm | 450 mm | 500 mm | 600 mm | BDD mm
Grosse
des 250 350 450 500 600 800
Spalikeils
Dicke des Spaltkeils

Die Spaltkeildicke (e) darf nicht grosser sein als die Schnittbreite (B),
muss aber mindestens so gross sein wie die Dicke des Sageblattkor-
pers (b).

Faustregel: e = Bib

ruls .

Bild 2

Einstellung des Spaltkeils
E |

Bl B e
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3 Schutzhaube

Die Schutz- und Absaughaube S91 der Suva verhindert, dass der
Benutzer unbeabsichtigt das Sageblatt beruhrt. Sie schiitzt auch vor
Staub und wegfliegenden Teilen,

Sie lasst sich an der Absaugung
anschliessen. So wird wirksam
verhindert, dass sich Staub aus-
breiten kann.

Bild 4

Sie wird durch das Arbeitsstick
angehoben und senkt sich von
selbst wieder in die Ausgangs-
stellung. Dadurch befindet sich
die Haube wahrend der Arbeit
immaer in der Schutzstellunag.

Bild 5
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Sie ist in der Langsachse ver-
schiebbar und mit dem Griff in
derHohe einstellbar,

Bild &

Sie ermaglicht eine freie Sicht
auf die Schnittstelle.

Bild 7

Sie lasst sich bei Maschinen mit
schragstellbarem Blattraschge-
gen eine breite Schutzhaube
auswechseln.

Bild 8
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4 Stossholzer

Damit mit den Handen nicht in die Nahe des Séageblattes gegriffen
werden muss, sind Stosshilzer zu benitzen. Mit Handgriffen lassen
sich diese bequem verwenden. Es empfiehlt sich, flr die Stossholzer
weiches Holz zu verwenden. So lassen sich die Griffe mihelos von
Hand befestigen.

Langsstossholz

Masse:

300-400 = 80-100 = 15-20 mm
Bild 9

Seitenstossholz

Masse:

140 = 140 = 15-20 mm

Bild 10

Zum Aufhdngen der Stossholzer
hat sich der Suva-Doppelhaken
bewahrt.

Bild 11

10
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9 Anschlage

5.1 Parallelanschlag (Ldngsanschlag)

Anschlage dirfen die Schutzwirkung der Schutzhaube nicht beein-

trachtigen.

Damit sich die Schutzhaube un-
gehindert aufs Werkstlick sen-
ken kann, darf der Anschlag
bzw. die Beilage im Bereich der
Schutzhaube hochstens 15 mm
hoch sein.

Bild 12

Der Parallelanschlag muss in
der Langsachse verschiebbar
sein (2seitig verwendbare Profil-
schiene, Bild 13), oder es muss
ein verschiebbarer Zusatzan-
schlag (Beilage) vorhanden sein
(Bild 14).

Beilagen sind bei der Suva er
haltlich,

Bild 13

Bild 14

max. 15 mm

00 DA
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5.2 Winkelanschlag (Queranschlag)

Damit die Schutzwirkung der Haube nicht beeintrachtigt wird, darf
der Winkel- oder Queranschlag im Bereich der Schutzhaube nicht
dicker sein als das Werkstick.

Queranschlag mit ausgeklinkter
Zunge. Die Schutzhaube kann
sichungehindert aufs Werkstuck
senken.

Bild 15

12
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6 Das Arbeiten
an der Tischkreissage

Wenn die Werkstlcke von Hand gefiihrt werden miissen, ist darauf zu
achten, dass immer mit geschlossener Handstellung gearbeitet wird.
Die Gefahr, vom Sagebilatt erfasst zu werden, wird dadurch herabge-
setzt. Schmale Werkstiicke missen jedoch immer mit Stosshélzern
gefihrt und ausgestossen werden.

6.1 Schneiden am Parallelanschlag

Formatschneiden. Der Anschlag
muss nach vorne gestellt wer-
den.

Bild 16

Beim Schneiden eines Werk-
stlickes, dessen Schnittfuge sich
offnet, ist der Anschlag wie im
Bild gezeigt einzustellen. Bei
dieser Einstellung kann sich
das Werkstick nicht verklem-
men und wird nicht zurdckge-

schlagen.

Bild 17

13
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Massivholzschneiden mit ver
schiebbarem Anschlag (Bild 18)
und mit verschiebbarer Beilage
(Bild 19). Die richtige Einstellung
des Anschlages bzw. der Beilage
verhindert, dass das Werkstiick
zurtiickgeschlagen wird.

Bild 18

Bild 19

14
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Schneiden schmaler Werkstik-
ke. Zum Ausstossen der Werk-
sticke istdas Langsstossholz zu
verwenden,

Bild 20

Schneiden schmaler Werkstiik-
ke mit wenig Uberstand. Zum
Fuhren der Werkstlicke ist das
Seiten-und zum Ausstossen das
Langsstossholz zu verwenden,

Bild 21

ol \\\\\E )
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6.2 Schneiden mit dem Winkelanschlag

Ablangen eines Werkstlckes.
Dank ausgeklinkter Zunge senkt
sich die Schutzhaube auf das
Werkstick. Das Langenmass
wird mit der Anschlagklinke ein-
gestellt.

Bild 22

Ablangen eines Werkstlckes
nach Riss. Das Splitterholz er-
maglicht ein schnelles Ausrich-
ten des Werkstickes. Das Aus-
reissen der Schnittkante wird
verhindert,

Zum Befestigen des Splitterhol-
zes sind bei der Suva Klemmvor-
richtungen erhaltlich.

Bild 23

Ablangen kurzer Werkstlicke.
Die Beilage dient als Langen-
anschlag und muss deshalb zu-
rickgestelit werden.

Bild 24

16
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6.3 Schneiden mit schraggestelltem Sageblatt

Wird mit schraggestelitem Sageblatt gearbeitet, muss die breite
Schutzhaube eingesetzt werden. Im Ubrigen gelten die gleichen
Regeln wie beim Arbeiten mit senkrecht stehendem Sagebilatt.

OR 002

Schragschnitt am Parallelan-
schlag. Die breite Schutzhaube
verdeckt das Sageblatt.

Bild 25

Schifterschnitt nach Riss am
Gehrungsanschlag.

Das Splitterholz ermoglicht ein
schnelles Ausrichten des Werk-
stickes. Das Ausreissen der
Schnittkante wird verhindert.

Bild 26
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6.4 Spezialarbeiten

T4 O

Ausrissfrei schneiden mit Vorrit-
Zer

Es ist eine Schutzhaube mit Ritz-
blattverdeckung zu verwenden.

Bild 27

Schneiden von Keilen. Das Spe-
zialstossholz und die Keile miis-
sen die gleiche Dicke haben.

Bild 28

Schneiden hoher Werkstiicke
(Nuten, Zapfen schneiden usw.).
Es ist eine Seitendruckvorrich-
tung zu verwenden.

Diese Seitendruckvorrichtung
ist bei der Suva erhaltlich.

Bild 29

18
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Schneiden langer Werkstiicke.
Es ist eine sichere Auflage fir
lange Werkstiicke zu verwen-
den, z.B. Tischverlangerung
oder Auflagebock.

Bild 30

7 Weitere Suva-Publikationen

Checkliste «Tischkreissage»
(Bestell-Nr. 67002.d).

» Merkblatt
«Regeln schaffen Klarheit»
(Bestell-Nr. 66110.d).

* Sicherheit und Qualitédt bei der
Holzbearbeitung.
Produktekatalog
(Bestell-Nr. 88134 .d).

* Augen- und Gehérschutzmittel.
Verkaufsdokumentation
(Bestell-Nr. 88001.d).
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