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Wood Wop Anwendungen in der Praxis:

Z-\Wert:

d-8 bedeutet:

Start: OK Sauger Richtung

oben
d= ( Werkstlucksdicke Oberkante)
-8mm nach unten.

Sauger

Der ,.Z Wert* hat seinen Ursprung immer

auf OK Sauger gegrindet.
(-3 bedeutet 3mm unter dem Z Wert,
also 3mm unter OK. Sauger).

Im Menu wird nach dem Z-Wert gefragt.

d-8

Z = OK Sauger

Ahstand: Il]—
ZMa:[d8l
Vorschub: IW
Werkzeug: IT

L |v||x|<|+

Tiefe:

Der Startpunkt geht immer von Oberkante Werkstiick aus in die Tiefe,

( nach Unten).

Winkﬂl:lﬂ

Im Menu steht Tiefe.

z B. Bei Polygonzug

> Tiefe:lﬂ

Werkzeug:|1 28
Seite: ,il

‘-"nr.t:r:hllh:|5

||| %] S|+
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Wood Wop Anwendungen in der Praxis:

Aufgabe 1:

Komponente erstellen mit einer Verktirzung von 1.5mm

Erstelle ein Umfahrungsprogramm mit einer variablen
Verkirzung von 1.5 mm.

Benutze dazu das Werkzeug 128 (Wepla-Schlichtfraser).
Speicher das erstellte Programm als Komponente in den Ordner
ML4 unter dem Namen: ,umf 128vk"

128 Z - Wert -3mm
d=18mm

Wahle ein neues Symbol fir die erstellte Komponente. @

Neue Symbole sind im Ordner Bitmaps zu finden.

Der Z-Wert ist standartmassig bei OK Sauger auf Omm ausgerichtet.

Wird der Z-Wert in der Variablenliste definiert, werden durch einmaliges 1 .
Andern der Variablen alle Frastiefen im Programm geéndert.

Mit der Verkurzung verfahren wir auf die gleiche Weise, |
auch sie wird in der Variablenliste definiert.

Yariable | Wert | Kommentar I /
1 600 Linge in X
b 300 Breite in Y o-
d 19 Dicke des Werkstiicks in Z [

vk 1.5 Verkiirzung ) ;P
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Wood Wop Anwendungen in der Praxis:

Aufgabe 2:
Komponente erstellen in den Ecken gerundet, r = 0.1mm

Erstelle ein Umfahrungsprogramm mit einer variablen Eckrundung von
0.1mm.

Benutze das Werkzeug 128 (Wepla-Schlichtfraser).

Speichere das erstellte Programm als Komponente in den Ordner
ML4 unter dem Namen: ,umf 128ru”

128
d=1%mm Z - Wert -3mm

Wahle ein neues Symbol fir die erstellte Komponente. E

Umfahrung mit Wepla Schlichtfraser rechts (Werkzeug 128).
In den Ecken runden r=0.1mm.

Ein Runden der rechten Winkel einer Fraskontur verhindert
ein Stoppen des Frasgangs beim Richtungswechsel.

Dies ist schonender fur die CNC Maschine und sorgt fur eine
optimale Standzeit der Fraser.

Aufgabe 3:

Kopieren und &ndern bestehender Komponenten.

Kopiere die Komponente ,umf 128ru” im ML4 und &ndere
den Namen auf ,umf 165ru” (Hobelkopf Castor). Andere das
Werkzeug in der gedffneten Komponente von 128 auf 165 und
speichere die gednderte Komponente.

165
d=80mm £ - Wert -3mm

Wahle ein neues Symbol fir die erstellte Komponente.
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Wood Wop Anwendungen in der Praxis:

Aufgabe 4 :
Kopieren von Komponenten

Kopiere die Komponente ,umf 128vk" und &ndere die
Fraserbezeichnung von 128 auf 168

168 ( Doppelfasfraser oben).

Andere den Z- Wert von -3 auf d-vk.

Speichere die Komponente unter ML4 mit dem Namen
,umf faseO“

168
Fase oben

FO

Wahle ein neues Symbol fir die erstellte Komponente.

Aufgabe 5 :

Wiederhole die Aufgabe 4. Jedoch mit dem Doppelfasfraser 167
(Fase unten) und speichere sie als Komponente , Umf faseU” in
den Ordner MLA4.

Andere den Z- Wert von d-vk auf vk.

167
Fase unten

Fu

Wahle ein neues Symbol fir die erstellte Komponente.

Aufgabe 6 :
Knobelaufg abe (nur far routinierte Wood Wopler)

Versuche Aufgabe 5 und 6 in einer einzigen Komponente so zu programmieren, dass
mit Hilfe des Bedingungsfeldes wéhlbar wird, ob oben und unten gefast wird oder nur
oben oder nur unten.

Speichere das geanderte Programm als Komponente ins ML4 mit dem Namen
,umf faseUO*

Wahle ein neues Symbol fir die erstellte Komponente. E

CNGIKursy200510ptikon
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Wood Wop Anwendungen in der Praxis:

Aufgabe 7:

Komponenten a&ndern und an Bedingungen knipfen

Umfahren, verkntpft mit Platzbedingung
Offne die Komponente ,umf 128ru*“.

Im Bedingungsfeld steht die Bedingung _nonmirror, das Werkzeugfeld weist die
Nummer 128 auf.

Kopiere den Frasgang im F7 und andere die Bedingung auf _mirror und wéhle im
Werkzeugfeld den Fraser 129.

_mirror = gespiegelt und _nonmirror = nicht gespiegelt.

Speichere die Datei als Komponente , Umf wepla rl" ins ML4.
Nun wird bei nicht gespiegelter Platzbelegung der Fraser 128 (Rechtslaufer) zum
Einsatz kommen und bei gespiegelter Platzbelegung der Fraser 129 (Linkslaufer).

? |_nunmirrur
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Wood Wop Anwendungen in der Praxis:

Aufgabe 8:
Umfahren mit Vorschruppen und Abstand

Offne die Komponente , Umf 128ru*.
Kopiere den Fraszug im F7. Ctrl+C = Kopieren
Ctrl +V = Einfigen

Weise der ersten Umfahrung den Schruppfraser 131 zu
und gib einen Abstand 2 mm ein.

131
d=18mm

Abstand: |2

Z-MaB: 3]
Yorschub; [STANDARD

YWerkzeuq: |128

130 Kontrolliere den Abstand mit der Tastenkombination ,Ctrl + h".
d=16mm . . ..
Weise der zweiten Frasung das Werkzeug 170
(Spiralschlichtfraser zu).
Kontrolle:

Ctrl + h = zeigt den optischen Fréasplatz, links, rechts, oder zentriert.
Ctrl + ] = zeigt den optischen Frasverlauf.

Speichere die neu erstellte Komponente ins ML4 mit dem Namen: ,Umf 131 170"

CNGIKursy200510ptikon
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Wood Wop Anwendungen in der Praxis:

Aufgabe 9:

Erstelle ein Programm zur Bohrung von Topfbéandern.

Hettich Topfband

Schreibe ein Programm fur die Hettich Topfbander in einer variablen Form.

Das Programm ist so zu schreiben, dass bei einer Turgrésse tber 600mm drei
Bander gebohrt werden. Bei einer Turgrésse bis 600mm werden nur zwei Bander
gebohrt.

Speichere das Programm als Komponente ab und ersetze das Standart
Komponenten-Makro mit einem Topfbandmakro.

Speichere das Komponentenmakro mit dem Namen , Band Hettich® im Ordner ML4
ab.

Speichere es als Komponente mit der Variablen, wenn die Ture grosser als 600mm
ist, werden 3 Bander gebohrt, sonst nur 2.

Wahle ein neues Symbol fir die erstellte Komponente. .

Speichere das Programm als Komponente ins VL4 mit dem Namen , Topfband”.

Aufgabe 10:

Programm erstellen, verschiedene Komponenten einfligen
und ordnen

Offne das Programm , Tasche* aus dem MP4 Ordner.

Fuge diesem Programm die Komponente , Topfband" hinzu. .

Flge die Komponente ,umf 128vk" hinzu. @
. . F

Flge die Komponente ,umf faseU" hinzu. -

Ordne die Bearbeitungen in der Reihenfolge:
, Topfband“ / ,umf _128vk“ [/ ,umf _faseU"

Speichere das neue Programm in den Programmordner MP4 mit dem Namen
. ruerli ab.
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Wood Wop Anwendungen in der Praxis:

Aufgabe 11:
Tasche frasen mit Rohteilversatz im Z-Wert.

Gestalte die Taschengrdsse nach eigenem Ermessen.

Vorschruppen mit dem Spiralschruppfraser 131.

Wahle den Radius 2mm kleiner als die effektive Grosse und bleibe im Z-Wert
ebenfalls 1 mm Uber dem Endmass.

Schlichten mit dem Wepla Schlichtfraser 128 auf Endgrésse.

Die geringe Spanabnahme flihrt zu einem sehr prazisen Frasergebnis.

Yersatzmalle

Fertigteil in X: |2

Fertigteil in : |2

S
Eptetetytitet

oS
%,
e,
e,
e,
%,
!

Rohteil in X: |0

o
Bt
e,

55
e

Rohteil in Y: |u

Rohteil in Z: |E

Y =9 @

002 003
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Wood Wop Anwendungen in der Praxis:

Aufgabe 12:

Konturfrdszug mit Abstand

Teller frasen

Zeichne im Konturzugprogramm F6 den Teller in der richtigen Endgrosse.
Bestimme im F7 Start und Ende des Fraszuges mit den richtigen Parametern,
( Fraskontur innen).

Wahle den Schruppfraser 131 fir diesen Konturzug.

Gib im Parameter Abstand den Wert 2mm ein.

Kontrolliere den Frasstand mit den Tasten Ctrl+h und den Verlauf mit Ctrl+.
Der Schruppfraser bleibt nun 2mm vom Endmass entfernt.

Kopiere den Fraszug und setze den Parameter Abstand auf den Wert O.
Wahle den Wepla Schlichtfraser 128 als zweiten Frasgang.

Konturzug F6 Frasprogramm F7
i |
! !
_ . _____ . Wz 003
2 & X’E“‘i‘f:lE ‘ { _Start| Ende| 121-10 Abstand: [2
| Y-Ende:|b ™ vorwirts I~ Fliegend EinfAus Z_Ma“;’-:ii
Anfahren: [48 [2]] Vorschub:[STANDARD
Ril:hlung: Seite: @ IE Werkzeug: ’r
Abfahren: By
Radius:|lf2
Lom 2 .
¢ BRI SLEL

:: : = F3 . .F5 FB F? F8 F
B« @~ & @' FElr & = | —

Speichere das erstellte Programm ins MP4 mit dem Namen ,Teller®.



