Fussteil mit Schragblatt A-A

Vorarbeiten und Arbeiten von Hand
- Japansage

- Feinséage

- Hobel

- verputzen, schleifen

- schlitzen

- absetzen

- zinken

- verleimen

- Beschlage einlassen

B-B

2.5 2.5

Arbeiten mit Handmaschinen
- Oberfrase
- Bohrmaschine X

19

10 4 10

92

- Rutscher
- Stichsage
- Kippsage
- Lamello

95
100

0 |

Arbeiten mit stationaren Maschinen
- Kehimaschine A 250 250
- Kehlmaschine B \
- Kreissage A 500
- Kreissége B

- Bandsage

- Kettenstemmer /
- Langlochbohrmaschine \\(

- Standerbohrmaschine

- Abrichthobelmaschine X —X
- Dickenhobelmaschine X
- Furnierpresse

55

Dubel
®10xL0

100

95

45

Arbeiten
Abrichthobelmaschine Fussteil abrichten

250

Dickenhobelmaschine Fussteil aushobeln
Kreiss. / Kipps. od Hand | abléangen
Werkstoffliste ~ |Mat. |Stk. [Lange |Breite |Dicke Bank Reissen

Fuss LIN |1 500 100 *24 Abrichthobelmaschine | Abgesetztes hobeln, Fas hobeln 24
Oberteil MDF |1 300 300 19 Bank V-Ausschnitt Fussteil von Hand
Bohrmaschine Dubelbohrung Fussteil von Hand
Bohrmaschine Dubelbohrung Brett mit Di.-Anreisser
Bank Zusammenbau, verputzen

* roh und nicht ausgehobelt

1 Praktische Arbeiten N Aufgaben-Nr.. 05a-P.1

Q . 01
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilprﬂfw?' Massstab: 1:10/1:1
6. Semester C

JorSehreiner
Verband Schweizerischer Sck rmeister

wn scnremeren | und Mobelfabrikanten ?‘ Gezeichnet: Is

Plangrosse: 420 x 297

O,
\ 4

Datum: 11.02.05




Ausschnitt, Rundung, Bohrungen

Vorarbeiten und Arbeiten von Hand
- Japansage

- Feinsége

- Hobel

- verputzen, schleifen

- schlitzen

- absetzen

- zinken

- verleimen

- Beschlage einlassen

Arbeiten mit Handmaschinen
- Oberfrase X
- Bohrmaschine
- Rutscher

- Stichsage

- Kippsage

- Lamello

Arbeiten mit stationaren Maschinen
- Kehlmaschine A

- Kehlmaschine B

- Kreissage A

- Kreissége B

- Bandsage X
- Kettenstemmer

- Langlochbohrmaschine
- Standerbohrmaschine X
- Abrichthobelmaschine
- Dickenhobelmaschine
- Furnierpresse

- Kantenschleifmaschine X

Werkstoffliste | Mat. Stk. |Lénge |Breite |Dicke
Abdeckung 3-Schicht | 1 | 400 500 19

400

177.5

1196 1029

88.8

167.7

V.

360

500

294.2

160

160

%&:1

Arbeiten

Bank Reissen
Bandsage Ausschnitte
Kantenschleifmaschine | Rundung
Standerbohrmaschine | Bohrungen

Bank

Innenausschnittkanten verputzen

Oberfrase

Fase 2 mm beidseitig

Jor Sehreigr

[hr Macher

2 Praktische Arbeiten 'L“Qg AufgabenNr:  05a-P.2
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilg&%fb) Massstab: 110/1:1
6. Semester Plangrosse: 420 x 297
20°
* Datum: 11.02.05
Verband Schweizerischer, S{@%%rmeister anm
und Mdébelfabrikanten ? Gezeichnet: Is

www.schreiner.ch

45

35

35

45

50

@10
Tiefe: 10
45 70 45
a8 8
Tiefe: 8 Tiefe: 8
‘ @35
IR Tiefe: 4
80 80
a8 a8
Tiefe: 8 Tiefe: 8
710
Tiefe: 10
(@\]




Abdeckung

Vorarbeiten und Arbeiten von Hand

Abdeckung:
einseitig sichtbar

RA5

Lam 20

19

AD

- Japansage 352
- Feinsége
- Hobel 48/, 152 200
- verputzen, schleifen ?
- schlitzen ©
- absetzen ™~
- zinken AR e st | _¥g
- verleimen o
- Beschlage einlassen =
Arbeiten mit Handmaschinen S } g “8’
AN o
- Oberfrase N >
- Bohrmaschine
- Rutscher 3
- Stichsage X ~
- Kippsage
- Lamello X 260 20| 120
Arbeiten mit stationaren Maschinen 140
- Kehlmaschine A
- Kehlmaschine B 400
- Kreissage A
- Kreissége B X
- Bandsage
- Kettenstemmer
- Langlochbohrmaschine
- Stéanderbohrmaschine
- Abrichthobelmaschine
- Dickenhobelmaschine
- Furnierpresse
Arbeiten
Bank Reissen
Kreissage Schragschnitt beider Bretter
Kreissage Rechte Aussenkante abschragen
Werkstoffliste |Mat.  |Stk. |[Lange |Breite |Dicke Kreissage Ausschnitt 120/150 (Sichtseite sauber)
Blatt 1 MDF |1 1500 1352 19 Stichsage/Handoberfrase| Rund-Ausschnitt (Sichtseite sauber)
Blatt 2 MDF |1 424 260 19 Lamello Flachenverbindung
Bank Verputzen ohne Rund-Ausschnitt
3 Praktische Arbeiten QQQ Aufgaben-Nr:  05a-P.3
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilp ng‘é?' Massstab: 110/
' 6. Semester \& Plangrosse: 420 x 297
ot ehrelner o°
o : %‘3 . Datum: 11.02.05
Ihr Macher Verband Schweizerischer, S{@X rmeister
wwweenremeren | UNd MObelfabrikanten ? Gezeichnet: Is




Flachenverbindung, Beschlage

Vorarbeiten und Arbeiten von Hand

- Japansage

- Feinsége

- Hobel

- verputzen, schleifen

- schlitzen

- absetzen

- zinken

- verleimen

- Beschlage einlassen

400

Arbeiten mit Handmaschinen

- Oberfrase

- Bohrmaschine

a

280 |

T L LTI T T T T T T T T LT T
60
A

H
60/,

- Rutscher

- Stichsage

- Kippsage

- Lamello

Arbeiten mit stationaren Maschinen

- Kehlmaschine A

- Kehlmaschine B

- Kreissage A

150
@
7
RS
!

—
®
125

N
N
[6)]

T

7=

- Kreissage B

- Bandsage

- Kettenstemmer

- Langlochbohrmaschine

- Standerbohrmaschine

- Abrichthobelmaschine

- Dickenhobelmaschine

- Kantenschleifmaschine

- Furnierpresse

Arbeiten

150

Bank

Reissen

Standerbohrmaschine

Verbindungsb. / Dibel (Muffe,Verb.)

Langlochbohrmaschine

Werkstoffliste ~ |Mat. |Stk. |Ldnge |Breite

Verbindungsb. Dibel (Metall-Dibel)

Dicke Handoberfrise

Seite MDF 400 150

Griff-Falz

19 Handoberfrase

Front L/N 400 150

Band Krépfung A

19 Bank

Zusammenbau, verputzen

19

Rastex

@15  OPO 0079471

Diibel/Muffe

a5 OPO 0020056

S
1
1
Boden MDF |1 125 125
1
1
2

Méobelscharnier

OPO 48.303.12

Jor Sehreigr

4 Praktische Arbeiten 'L“Qg Aufgaben-Nr.:  05a-P.4
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilg&%fb) Massstab: 1:10/1:1
6. Semester c Plangrosse: 420 x 297
A V_\
K a\) Datum: 11.02.05
Verband Schweizerischer, S{@%%rmeister atum: Ve
und Mdbelfabrikanten ? Gezeichnet: Is

[hr Macher

www.schreiner.ch

|

Griffleiste unfen

und oben auf je
50 mm Ausfahren

9 Rasftex 15
: ;
Tp)
=31 R B ~
0 %[:O{ T
> |
ML 24
A-A
®8x30
Se: 12 o
Bo: 20 o
e
1

MDF

62.5

Griffleiste je nach
verfugbarem Fraser




Eck- und Plattenverbindung

Vorarbeiten und Arbeiten von Hand

- Japansage B-B
- Feinséage
- Hobel ‘

- verputzen, schleifen : H \\ o
- schlitzen S At - } _4JA =
- absetzen |INNNRNRRREDAE [NTITTTITTTT

D

- zinken
- verleimen
- Beschlage einlassen —T

Arbeiten mit Handmaschinen 16 16
- Oberfrase a 368 v
- 77 "
- Bohrmaschine X NG _ ‘

- Rutscher £

- Stichsage
- Kippsage
- Lamello X

234 (250)

|
_’IU:J
16 234
400

176, 130 150,

1

Arbeiten mit stationdren Maschinen
- Kehimaschine A @8x30

- Kehlmaschine B )

“Kreissage A g 400 0 Bo: 12 Lamello 20
- Kreissage B 500 Se: 20

- Bandsage

- Kettenstemmer

- Langlochbohrmaschine
- Standerbohrmaschine
- Abrichthobelmaschine
- Dickenhobelmaschine

- Furnierpresse A-A

0

B
Arbeiten { -
Bank Reissen -
Bohrmaschine Verbindung mit Tragerplatte
Lamello Verbindung mit Tragerplatte
Werkstoffliste  |Mat. |Stk. |[LAnge |Breite |Dicke Bank Hand-Zinken
Boden MDF |1 500 400 19 Bank Zusammenbau
Se links LIN |1 |251 80 16 Bank Verleimen (zuvor Experten zeigen)
Se rechts LN |1 234 100 16 Bank Verputzen
Vo LN |1 401 100 16
Handzinken
; ; : |
Praktische Arbeiten N Aufgaben-Nr.. 052-P1.5 \

5 :

o ehrene

[hr Macher

www.schreiner.ch

Q
Grundlegende Berufsarbeiten (T eilprj.'lf ;

6. Semester
fo 3

Massstab: 1:10/1:1

Plangrosse: 420 x 297

\ *4

Verband Schweizerischer Sk rmeister
und Mobelfabrikanten

Datum: 11.02.05

Gezeichnet: Is

k Lamello 20




Einsteckschloss, KH-einlassen

Vorarbeiten und Arbeiten von Hand

~
[o0] ‘C_D )
Tiefe KH je nach
(“1' : C Verfligbarkeit
<t ©
[o0]
55
3
30
=
o
N
c
S
N o o
NN [
N ‘
90
Achsmass 230

- Japansage
- Feinsage
- Hobel
- verputzen, schleifen
- schlitzen
- absetzen 90
- zinken ﬁ
- verleimen ?‘E‘: | — |
- Beschlage einlassen
Arbeiten mit Handmaschinen 500
- Oberfrase X ‘ ‘
- Bohrmaschine
- Rutscher
- Stichsage
- Lamello WL
KH
Arbeiten mit stationéren Maschinen Sji | |:/|/‘/ flachenbiindig
- Kehlmaschine A einlassen
- Kehimaschine B
- Kreissage A ‘ 500 ‘
- Kreissage B
- Bandsage
- Kettenstemmer
- Langlochbohrmaschine X
- Standerbohrmaschine
- Abrichthobelmaschine
- Dickenhobelmaschine
- Furnierpresse
Arbeiten
Bank Reissen
Bank Bohrung fiir Schlisselbiichse
Langloch. od. Kettenst. | Einsteckschloss
Werkstoffliste  |Mat. |Stk. Lange |Breite |Dicke Handoberfrase Stulp einlassen (Einsteckschloss)
Fries LIN |1 500 60 24 Handoberfrase KH in Flache einlassen
Einlage KH |1 |100 |44 1 Bank KH einlassen, leimen
Einsteckschloss 1 OPO 47.316.20 Bank Zusammenbau
Mabelschliissel 1 OPO 47.801.51 Bank Verputzen
Schliisselbiichse 1 OPO 43.591.15
6 Praktische Arbeiten QQQ Aufgaben-Nr..  05a-P.6
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilp ng‘é?' Massstab: 110/
' 6. Semester \& Plangrosse: 420 x 297
o Selfene e
o ' %‘3 . Datum: 11.02.05
Ihr Macher Verband Schweizerischer, S{@X rmeister
wewsenremeren | und Mobelfabrikanten ? Gezeichnet: Is




Nut- Kammverbindung, Falzungen, Rundung

Vorarbeiten und Arbeiten von Hand

96

B-B
&®

Rundung nach
verfugbarem
Fraser

5

6

N~
V] S

- Japansage
- Feinséage D
- Hobel
- verputzen, schleifen AL_ . . - __{A %
- schlitzen NNNARATRENNNNARRRRRNNNNARRRRRNN NN AR RRRRNNNN Z ARANR RN AN AR A RN AR RN AR ANRARNAN]]
- absetzen
- zinken B L24 400 (405) AL
- verleimen
- Beschlage einlassen ‘ 500 ‘
Arbeiten mit Handmaschinen W S
- Oberfrase N —
- Bohrmaschine
- Rutscher C-C
- Stichsage
- Kippséage < S
o

- Lamello g Cf TC S —
Arbeiten mit stationaren Maschinen
- Kehlmaschine A X
- Kehlmaschine B
- Kreissage A
- Kreissége B
- Bandsage 490
- Kettenstemmer
- Langlochbohrmaschine
- Standerbohrmaschine
- Abrichthobelmaschine
- Dickenhobelmaschine
- Furnierpresse

Arbeiten AA 4 a

Bank Reissen

Kehimaschine Nutver. / Kammverbindung ausfahren ~

: _ : : Kehlmaschine Falzungen ] I —

Werkstoffliste ~ |Mat. |Stk. [Lange |Breite |Dicke Kehlmaschine Rundung
Boden MDF |1 490 405 19 Bank Zusammenbau ~
Front LIN |1 1500 100 |24 Bank verleimen (zuvor Experten zeigen) - I

Bank Verputzen | o ]

L —~ ~ o
5
20 20
A
Praktische Arbeiten Qg Aufgaben-Nr.:  05a-P.7 \ /
Massstab: 1:10/1:1 ausfahren
Grundlegende Berufsarbeiten ( Tellprufw
: 6. Semester Plangrosse: 420 x 297
Jer Schreine e
L . . Datum: 11.02.05
Ihr Macher Verband Schweizerischer S rmeister
e snremerer | und Mobelfabrikanten Gezeichnet: Is




Eckverbindung, Zapfen, Dubel C-C

Vorarbeiten und Arbeiten von Hand

- Japansage R #
- Feinsége — T

~Hobel S AR \

- verputzen, schleifen !
- schlitzen

- absetzen

- zinken '
- verleimen

Ry

K]
\60}100\

60

8

ov}
s
|
l—
w
500
44gt44
©
L
oo
K
o)

Arbeiten mit Handmaschinen
- Oberfrase

- Bohrmaschine :
- Rutscher —

- Beschlage einlassen |
|

60A

|
1

’7

- Stichsage
- Kippsage X |
- Lamello [ )
240 (27
Arbeiten mit stationaren Maschinen 0(275) ! ‘
- Kehimaschine A 300 ‘ 16 8

- Kehlmaschine B X

- Kreissage A ‘ >\

- Kreissége B
- Bandsage ! -z /
- Kettenstemmer 340 50 .

- Langlochbohrmaschine X f

- Standerbohrmaschine
- Abrichthobelmaschine 400 , X\
- Dickenhobelmaschine \<

- Furnierpresse “ib /

Dibel @10x40

60

g

Arbeiten ©

Bank Reissen

Kippsage Gehrungsschnitt 12 12

: _ : : Langlochbohrm. / A-A

Werkstoffliste Mat. |Stk. |Lange |Breite |Dicke Kettenstemmer Zapfenloch
Fries aufrecht  |L/N |1 500 | 60 24 Langlochbohrmaschine | Dibel bohren 24
Fries unten L/N 1 @ 60 24 Kehlmaschine Zapfen
Fries oben LIN |1 275 | 60 24 Kehlmaschine Falz S T

Bank Zusammenbau G

Bank verleimen (zuvor Experten zeigen)

Bank Verputzen

Qg Aufgaben-Nr..  (05a-P.8 B-B

8 Praktische Arbeiten

Q
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilp ng‘é?' Massstab: 1:10/1:1
6. Semester é Plangrosse: 420 x 297

Lo Sehriner °
\) .
Thr Macher Verband Schweizerischer, S{éﬁ%?meister Datum: 11,0205
e semerer | und Mobelfabrikanten ? Gezeichnet: Is




Furnierzusammensetzarbeit

Vorarbeiten und Arbeiten von Hand

- Japansage

- Feinsége

- Hobel

- verputzen, schleifen

- schlitzen

- absetzen

- zinken

- verleimen

- Beschlage einlassen

Arbeiten mit Handmaschinen

- Oberfrase

- Bohrmaschine

- Rutscher

- Stichsage

- Kippsage

- Lamello

Arbeiten mit stationaren Maschinen

- Kehlmaschine A

- Kehlmaschine B

- Kreissage A

- Kreissége B

- Bandsage

- Kettenstemmer

- Langlochbohrmaschine

- Standerbohrmaschine

- Furnierfligemaschine X

- Furnierpresse X

- Langbandschleifmaschine X
Werkstoffliste  |Mat. |Stk.| Lange |Breite | Dicke
Blatt MDF |1 |500 400 19
Furnier Gegenzug 1 520 420 0.8
Furnier Kreuzfuge 4 250 450 0.8
Furnier Rahmen 2 420 60 0.8
Anschlagklotzli 8 |60 15 15

o oo‘\
g - 8
0 400 0
500

Arbeiten
Bank Furnier zur Tragerpl. bindig schneiden
Schleifmaschine Flache schleifen
Bank Verputzen

9 Praktische Arbeiten

6. Semester

Grundlegende Berufsarbeiten (Teig&%fb)

o0

w“we

Aufgaben-Nr..  (05a-P.9

Massstab: 1:10/1:1

Plangrosse: 420 x 297

Jor Sehreigr

[hr Macher

www.schreiner.ch

Verband Schweizerischer,
und Mdébelfabrikanten ?

O
S{éﬁ%?meister
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Nut, Bohrung, Ausschnitt mit Profilstab

Vorarbeiten und Arbeiten von Hand
- Japansage

- Feinsége

- Hobel

- verputzen, schleifen

- schlitzen

500

- absetzen

489

11

- zinken A/\~

- verleimen
- Beschlage einlassen

190

Arbeiten mit Handmaschinen
- Oberfrase X

400
390

- Bohrmaschine X
- Rutscher
- Stichsage X
- Kippsage

200

- Lamello

10

Arbeiten mit stationaren Maschinen

200 A

- Kehlmaschine A
- Kehlmaschine B
- Kreissage A X
- Kreissége B

- Bandsage

- Kettenstemmer

- Langlochbohrmaschine
- Standerbohrmaschine
- Abrichthobelmaschine
- Dickenhobelmaschine
- Furnierpresse

Arbeiten

Bank

Reissen

Kreissage

Ausschnitt (beidseitig sichtbar)

Breite

Kreissage

Schragschnitt (beidseitig sichtbar)

Nachschneiden bis in Eck

Werkstoffliste ~ |Mat. |Stk. |[Lange Dicke Stichsage

Blatt MDF |1 489 390 19 Handoberfrase

Nuten

Kanten *L/IN |2 500 30 10 Kippsage

Profilstab

Bank

Profilstab

Bank

Verputzen

* Massivkanten werden inkl. Kehlung abgegeben

10

Jor Sehreigr

[hr Macher

www.schreiner.ch

Praktische Arbeiten 'L“Qg Aufgaben-Nr.:  05a-P.10
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilg&%fb) Massstab: 110/1:1
6. Semester Plangrosse: 420 x 297
20°
* Datum: 11.02.05
Verband Schweizerischer, S{@%%rmeister anm
und Mdébelfabrikanten ? Gezeichnet: Is
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