Blatt mit Ziernut und Deckstab

56 100
Vorarbeiten und Arbeiten von Hand
- Japansage
- Feinsage
- Hobel
- verputzen, schleifen X —_— 195 25 8
- schlitzen j ©
- absetzen AL K LY A": g
- zinken S
- verleimen A% “ 8
- Beschlage einlassen ™ Q
o= SN 8
Arbeiten mit Handmaschinen o
- Oberfrase X 20 230 W
- Bohrmaschine X
- Rutscher 500
- Stichsage ( h
- Kippséage X
- Lamello =2
I\\‘LHH\HHH\HHHH\HHHHHHHHHHHH&\HI
Arbeiten mit stationaren Maschinen L i
- Kehlmaschine A 500
- Kehimaschine B ‘ ‘
- Kreisséage A
- Kreissage B
- Bandséage N /
- Kettenstemmer o
- Langlochbohrmaschine —
- Standerbohrmaschine T 20 36 42
- Abrichthobelmaschine
- Dickenhobelmaschine
Furnierpresse 98
Arbeiten
Bank Reissen (ohne Bewertung) W,
Handoberfrase Nut frasen
Kippsage Profilleisten ablangen / gehren
Werkstoffliste |Mat. Stk. [Lange |Breite |Dicke Bank Profilleisten festschrauben
Blatt MDF 1 500 300 19 Bank Verputzen, schleifen
Stabe L/N 2 400 22 12
Schrauben 8
A-A Lsk 3x25
. . MDF 19 -
Praktische Arbeiten QQQ Aufgaben-Nr.: 06a-P.1 4 \
™D \
Grundlegende Berufsarbeiten (TeinrUfunq‘)Lq’ Massstab: 110714 20 J ) o
6. Semester o (s Plangrosse: 420 x 297 7 = nach Fraser = =
O _ 22
Verband Schweizerischer Schr@'@%ister Patum: 150206 ”L
Miam_—. | und Mobelfabrikanten ¢ Gezeichnet: s




Kehlarbeit

Vorarbeiten und Arbeiten von Hand

- Japansage
- Feinsage A-A .
- Hobel Dibel @8x30
- verputzen, schleifen T: je 18mm
- schlitzen
- absetzen A 80
- zinken —>| o 7 4
- verleimen ( . ' ) Ht . o
- Beschlage einlassen ( J @i, _ o I
‘ —>| ‘ S —|_ 152)
Arbeiten mit Handmaschinen L 80 A 320 100 | ' S —
- Oberfrase ! o ~
- Bohrmaschine X : ©
- Rutscher | © L
- Stichsage - J_
- Kippséage ®©
- Lamello 30 <
Arbeiten mit stationaren Maschinen 500 \ &
- Kehlmaschine A X
- Kehlmaschine B
- Kreisséage A
- Kreissage B
- Bandsage
- Kettenstemmer
- Langlochbohrmaschine
- Standerbohrmaschine
- Abrichthobelmaschine 80
- Dickenhobelmaschine
- Furnierpresse
N
Radius
nach Fraser
Arbeiten =
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Handbohrmaschine Fixierlocher bohren |
Kehlmaschine A komplette Bearbeitung .. e
Werkstoffliste |Mat.  |Stk. |L4nge |Breite | Dicke Kein Verleimen /‘1 Dubel @8x30 T: J[5 16mm
Massivteile  |L 2 |500 |80 30 Kein Verputzen 4 ) 2 Dubel als Befestigung fur die Kehlarbeit
30 =)
Praktische Arbeiten QQQ Aufgaben-Nr.. 06a-P.2 N\
. G M tab: : :
Grundlegende Berufsarbeiten (Tellprufunq‘)],q’ asssa 110714
6. Semester - (s Plangrésse: 420 x 297
‘)v
. \ Datum: 15.02.06
Verband Schweizerischer Schr@@.%ster
waweenremeren | Und Mobelfabrikanten Gezeichnet: Is




Abdeckung frontseitig sichtbar

M1:2
_ . 143.2 126.8
Vorarbeiten und Arbeiten von Hand ‘
- Japansage 500
- Feinsage
~Hobel 270 230
- verputzen, schleifen
- schlitzen . © o
- absetzen 2 5l ©
- zinken
- verleimen Al @ | R60 \F
- Beschlage einlassen ‘ < ‘
[oe]
. . . o ‘ &
Arbeiten mit Handmaschinen ] ‘
- Oberfrase ‘
- Bohrmaschine 83 ‘
- Rutscher 5°
A o ‘
- Stichsage X ©
- Kippsage ‘
- Lamello X
136 |, 90 | 140 o |
Arbeiten mit stationaren Maschinen ‘ (&
- Kehlmaschine A 230 ‘
- Kehlmaschine B ‘
- Kreisséage A
- Kreissage B X 6.9%7
- Bandsage ‘
- Kettenstemmer Q
-Lang|ochbohrmaschine [T T TTTTTTTIN TTTTTTTITITIT EIR 60 65 ‘
- Standerbohrmaschine
- Abrichthobelmaschine ‘
- Dickenhobelmaschine
- Furnierpresse ‘
Arbeiten ‘
Bank Reissen (ohne Bewertung) ‘
Kreissage B Schneiden aller Teile
. _ . . Lamello Flachen verbinden
Werkstoffliste |Mat. Stk. [Lange |Breite | Dicke Stichsage Aussenrundung
Abdeckung links [Spa/bes |1 500 270 19 Stichsage Innenkreis
Abdeckung rechts [Spa/bes |1 |500 230 19 Kein Verputzen
Kein Verleimen
A-A
20°
-
. . N - : [ -
Praktische Arbeiten QQQ Aufgaben-Nr.: 06a-P.3 L
: i Massstab: 10/ 1:
Grundlegende Berufsarbeiten (Tellprufunq‘)],q’ asssa 1:10/1:2 Lam 20
6. Semester o Plangrosse: 420 x 297 Abdeckung oben sichtbar
‘oe
. \ Datum: 15.02.06
Verband Schweizerischer Schr@@.%ster
MMam_—. | und Mobelfabrikanten ¢ Gezeichnet: s




Kombi-Blatt

Mst: 1:2 ¢ Bofrungen
Vorarbeiten und Arbeiten von Hand . rTlm
- Japansége Zentl’umeOhrung Tlefe 5mm
- Feinsége @: 35mm
- Hobel Tiefe: 12mm
- verputzen, schleifen X
- schlitzen 'é.?
- absetzen
- zinken
- verleimen {A @
- Beschlage einlassen = 0o
o ™
Arbeiten mit Handmaschinen o
- Oberfrase X ~ o &
- Bohrmaschine ~N Q o
- Rutscher ™
- Stichsage
- Kippséage 3 Bohrungen: ® X
- Lamello @: 8mm
_ o _ Tiefe: 8mm L
Arbeiten mit stationaren Maschinen
- Kehlmaschine A
- Kehlmaschine B ()
- Kreissage A =
- Kreissage B [ I IRRARNAN]
- Bandsége x L 45 35 35 45
- Kettenstemmer 400
- Langlochbohrmaschine ‘ ‘
- Standerbohrmaschine X
- Abrichthobelmaschine A 200
- Dickenhobelmaschine
- Furnierpresse
- Kantenschleifmaschine X
Arbeiten
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Bandsage Ausschnitte, Aussenrundung
. _ i i Sténderbohrmasch. Bohrungen
Werkstoffliste |Mat. | Stk. |Lange |Breite | Dicke Kantenschleifmasch. Aussenrundung schleifen
Blatt Mhp/3-s |1 |500 400 | 19 Bank Fas im Ausschnitt bis in Ecke
nachbearbeiten
Bank Verputzen, schleifen
Handoberfrase Einseitig Fasen
A-A
Praktische Arbeiten QQ | Aufebenti:  06aP.4 |
; T 'LQ Massstab: 1:10/1:2 Mhp/3-s
Grundlegende Berufsarbeiten (Tellprufunqﬂ, ' o
6. Semester - o Plangrosse: 420 x 297 Fase
o© .
Verband Schweizerischer Schr@@w" aeister Datum: 15.02.08
MMam_—. | und Mobelfabrikanten ¢ Gezeichnet: s




B-B

19

Turfragment
|
Vorarbeiten und Arbeiten von Hand |
- Japansage -
- Feinsége N : 18 Lam|f|X
- Hobel X g _| | Typ: LF20p.E
- verputzen, schleifen X ] s 10 ‘
- schlitzen : | | \
- absetzen AL — —l'JA ﬂ— —lio ‘ :r)
- zinken §r § : < A
- verleimen | ol | ’7| —
- Beschlage einlassen X S : ‘
] 20 14
Arbeiten mit Handmaschinen S e
- Oberfrase _ —— je nach Bodendicke anpassen.
- Bohrmaschine X
- Rutscher 19 150.5 A_A
- Stichsage
- Kippsage N—
- Lamello X - Br 1 —-TB 0
[{e]
[ee] Yo
Arbeiten mit stationaren Maschinen ° T ™\
-KehImaschineA N [RNNRERRNERENEI g \ g
- Kehlmaschine B 150 ‘
- Kreisséage A [ \
- Kreissage B %
- Bandsage [ NG
- Kettenstemmer % -
- Langlochbohrmaschine | /
- Standerbohrmaschine ‘
- Abrichthobelmaschine /
- Dickenhobelmaschine |
- Furnierpresse 18
Arbeiten [\
Bank Reissen (ohne Bewertung) ‘ \
Bank Fase mit Handhobel an Seite \
Bank (Lamello) Lamifix einfrésen |
Seite L/N 1 1400 180 | 19 Bank Band Krdpfung B einlassen )
Boden MDF |1 150.5 |156.5 | 19 Bank Zusammenbau W
Front MDF |1 400 150 19 Bank Verputzen, schleifen /
Band K. B 2 48.351.12 \ / o
Lamifix 2 ]86.004.35 L I32)
Exzenter 2 186.004.65
[e.0]
lp]
5 Praktische Arbeiten QQQ Aufgaben-Nr..  06a-P.5 1l o
, —— Massstab: 10/1: A s
Grundlegende Berufsarbeiten (Tellprufunq‘)],q’ asssa 110714 - TI
: 6. Semester o Plangrosse: 420 x 297 h !
EI [: [E”]E[ \$)2 "6 | Band Kropfung B
o o A Datum: 15.02.06 18]
Thr Macher Verband Schweizerischer Schr@@welster
Miam_—. | und Mobelfabrikanten ¢ Gezeichnet: s




Schubladenelement C-C B-B

Vorarbeiten und Arbeiten von Hand
- Japansage X
- Feinsage
- Hobel T T T
- verputzen, schleifen X ~
- schlitzen B . 300 : ~ \ ‘
- absetzen .. 1 ERENE / \
- zinken X 8 . @8x30
- verleimen X 2 Mt L é 2 b3 : Front T: 12
- Beschlage einlassen —— ‘ SEENI 16 . Seite T' 20
Arbeiten mit Handmaschinen 20 L 230 ° ‘ 310 - /= ~ \
- Oberfrase X | ‘ |
- Bohrmaschine X ©
- Rutscher -
- Stichsage |
- Kippsage 230 | \
- Lamello C o
1 R
Arbeiten mit stationaren Maschinen 214
- Kehlmaschine A 94
-EreehILn;:;ZhAneB [ INRRRRRRRNNNANERRRRRRRNEN|
- [e)]
- Kreissage B o
- Bandsage ‘ 250
- Kettenstemmer | ‘
- Langlochbohrmaschine . | |
- Standerbohrmaschine - |
- Abrichthobelmaschine ‘ ‘ ‘ ‘ 5 ‘ ‘ ‘ ) ‘
- Dickenhobelmaschine i i o
- Furnierpresse : : -~
o . o e
Lsk 3x15 10
Lsk 3x15 M
Arbeiten
Bank Reissen (ohne Bewertung) A-A
Bank Handzinken
i _ : : Handoberfrase Falz in Vorderstuck
Werkstoffliste |Mat. Stk. |Lange |Breite | Dicke Bank Falz nachstechen
Front MDF |1 250 140 19 Bohrmaschine Seite mit Vorderstiick bohren
Su-Se L/N 1 300 110 | 16 Bank Verleimen (zuvor Experte zeigen) —
Su-Hi L/N 1 1230 105 16 Bank Verputzen, schleifen *
Su-Bo Spe 1 1230 310 5 Bank Boden verschrauben c Handzinken
Schrauben 7 2 |
O
3
© @8x30
© Front: 12
6 Praktische Arbeiten o Aufgabentir:  06a-P.6 N Seite: 20
Grundlegende Berufsarbeiten (TeinrUfunq‘)Lq’ Massstab: 110714
: 6. Semester o Plangrosse: 420 x 297 L
o e e e naie o
. . 0‘9 Datum: 15.02.06
Thr Macher Verband Schweizerischer Schr@@welster
Miam_—. | und Mobelfabrikanten ¢ Gezeichnet: s




Furnierarbeit mit Filet

Vorarbeiten und Arbeiten von Hand

- Japansage
- Feinsége 0 ‘]0 220
- Hobel }
- verputzen, schleifen X
- schlitzen
- absetzen
- zinken §
- verleimen jA
- Beschlage einlassen o
S 3
Arbeiten mit Handmaschinen i
- Oberfrase §
- Bohrmaschine
- Rutscher 2
- Stichsage =1
- Kippsage
- Lamello 280
Arbeiten mit stationaren Maschinen
- Kehlmaschine A
- Kehlmaschine B
- Kreissage A &
-KreisségeB I TITTITTITTTT7T]
- Bandsage 280 Furnier| hell
- Kettenstemmer v ‘
- Langlochbohrmaschine
- Standerbohrmaschine
- Abrichthobelmaschine )
- Dickenhobelmaschine
- Furnierpresse X
- Furnierfligemaschine X
- Striebig X
- Lang- oder Breitband X
Furnier dunkel

Arbeiten

Bank Reissen (ohne Bewertung)

Furnierfligemasch. Furnier schneiden
Werkstoffliste |Mat. Stk. |Lange |Breite | Dicke Bank Furnier zusamensetzen
Blatt MDF |1 |500 280 19 Furnierpresse Leim auftragen, pressen
Blatt Fur 1 1500 50 0.6 Bank Furnier biindigschneiden
Blatt Fur 1 1280 50 0.6 Lang- Breitband Oberfl&che schleifen
Blatt Fur 2 220 220 0.6 Striebig Format schneiden
Blatt Fur 1 1220 440 0.6 Bank Verputzen, schleifen Furnier hell
Blatt Fur 1 1450 10 0.6
Blatt Fur 1 1230 10 0.6
Blatt Furfblind |1 [500 280 0.6

7 Praktische Arbeiten QQQ Aufgaben-Nr..— 06a-P.7
Grundlegende Berufsarbeiten (TeinrUfunQ‘)Lq’ Massstab: 110714 MDE 19
: 6. Semester (s

Plangrosse: 420 x 297

JEREL e
Verband Schweizerischer Schr@'@?}i:’[er Datum: 15.02.06

Miam_—. | und Mobelfabrikanten ¢ Gezeichnet: s




Versetzte Flache

Vorarbeiten und Arbeiten von Hand

- Japansage
- Feinsage
- Hobel
- verputzen, schleifen X
- schlitzen
- absetzen
- zinken o
- verleimen X &
- Beschlage einlassen %
Arbeiten mit Handmaschinen §
- Oberfrase
- Bohrmaschine N S
- Rutscher o N
- Stichsage ©
- Kippsage
- Lamello X
Arbeiten mit stationaren Maschinen
- Kehlmaschine A
- Kehlmaschine B
- Kreissage A X 400
- Kreissage B
- Bandsage
- Kettenstemmer
- Langlochbohrmaschine
- Standerbohrmaschine E
- Abrichthobelmaschine
- Dickenhobelmaschine
- Furnierpresse B
_

Arbeiten

Bank Reissen (ohne Bewertung)

Kreissage A Teile schneiden

Lamello Teile lamellieren
Werkstoffliste |Mat. Stk. |Lange |Breite | Dicke Bank Verputzen, schleifen
Teil A MDF |1 |350 250 19 Kein Verleimen
Teil B MDF |1 |280 200 19
Teile C+D MDF |2 |280 250 19 A-A
Teil E MDF |1 |250 80 19
Lamello 10

<
8 Praktische Arbeiten QQQ Aufgaben-Nr..  0Ba-P.8 C 1| |1
Grundlegende Berufsarbeiten (TeinrUfU%Q‘)LQ’ Massstab: 110715 /1:1 - =
: 6. Semester Plangrosse: 420 x 297
Jor Schreing x° Ham20
. o AD Datum: 15.02.06
Thr Macher Verband Schweizerischer Schr@@welster
MMam_—. | und Mobelfabrikanten ¢ Gezeichnet: s




Gestemmtes Fries

Vorarbeiten und Arbeiten von Hand
- Japansage

- Feinsége

- Hobel

- verputzen, schleifen

- schlitzen

- absetzen

- zinken

- verleimen

- Beschlage einlassen

340

Arbeiten mit Handmaschinen
- Oberfrase
- Bohrmaschine |

XS
60‘

400

- Rutscher
- Stichsage
- Kippséage X
- Lamello

|

175
Arbeiten mit stationaren Maschinen
- Kehlmaschine A X ‘
- Kehimaschine B
- Kreissage A

- Kreissage B

- Bandsage

- Kettenstemmer X
- Langlochbohrmaschine X
- Standerbohrmaschine
- Abrichthobelmaschine
- Dickenhobelmaschine
- Furnierpresse

R

60

60

44

16

Arbeiten
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Bank Gehrung
! _ i i Kettenst./Langlochbohr. Zapfenloch
Werkstoffliste |Mat. | Stk. |Ldnge |Breite | Dicke Kehimaschine B Zapfen
Friesliegend LN |1 500 |60 24 Kehlmaschine B Falz, Nut und Profil
Fries quer L/N 1 413.8 60 24 K|ppsage Ab|angen
Bank Zusammenbau
Kein Verputzen
Kein Verleimen
Praktische Arbeiten QR ffsareni:  06a-P.9
. . 'LQ Massstab: 1:10/1:1
Grundlegende Berufsarbeiten (Tellprufung%(l,
| 6. Semester @ Plangrésse: 420 x 297
C
B yClreiner o
o _ ‘Q Datum: 15.02.06
Thr Macher Verband Schweizerischer Schrem@‘% er
SRS | und Mobelfabrikanten <! Gezeichnet: s




Uberplattung

Vorarbeiten und Arbeiten von Hand

- Japansage X B-B A-A
- Feinsage
- Hobel
- verputzen, schleifen 7
- schlitzen 500 ) 300 ) —
- absetzen X 1 1
- zinken —>|A
- verleimen 8Jt | ' Z | | Z |
- Beschlage einlassen — 3
A
Arbeiten mit Handmaschinen 100 250 150 _ |
- Oberfrase ‘ ‘ o
- Bohrmaschine -~
- Rutscher N |
- Stichsage B .
- Kippsage X 3 L
- Lamello ~
N
Arbeiten mit stationdren Maschinen I | o
- Kehimaschine A s 1l Be 24 ©
- Kehlmaschine B Vo I
- Kreisséage A ] i
- Kreissage B 24
- Bandsage 238 238
- Kettenstemmer 500 =
- Langlochbohrmaschine
- Standerbohrmaschine 24
- Abrichthobelmaschine X
- Dickenhobelmaschine X
- Furnierpresse
Arbeiten
Abrichthobelmasch. Abrichten
Dickenhobelmasch. Aushobeln “
Kippsage Trennschnitt und Ablangen U be rp | attu ng
Werkstoffliste |Mat. Stk. [Lange |Breite | Dicke Bank Reissen (ohne Bewertung)
Sockel L/N 1 850 |60 24 Abrichthobelmasch. Fasen, abgesetzt hobeln -
Bank Uberplattung
nach Abricht- und Hobelmaschinenarbeit auftrennen Kein Verputzen
Kein Verleimen
Praktische Arbeiten QQQ Aufgaben-Nr.. 06a-P.10
Grundlegende Berufsarbeiten (TeinrUfunQ‘)Lq’ Massstab: 110714
6. Semester - o Plangrosse: 420 x 297
\S 2 .
Verband Schweizerischer Schr@'@%ister Patum: 150206
Miam_—. | und Mobelfabrikanten ¢ Gezeichnet: s
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