Friese mit Schrage, Fase und Passfuge B-B 1
Ansicht C B-B
Vorarbeiten und Arbeiten von Hand B 20, 80
- Reissen C ? |
- St & %———" —
AT g e F %
o \ N A o N~
S| P—_— —xO
N ~ N
| =
ﬂ\/GO; L 380 /‘V60ﬂ\/ %
B
A-A NSt B-B
Arbeiten mit Handmaschinen == - Leistendurchdringung beidseitig sauber
- Handbohrmaschine il
- Kippsage 500 ‘
o
N
Dubel li + re
Arbeiten mit stationdren Maschinen |
- Abrichthobelmaschine |
- Dickenhobelmaschine Ansicht C 8 =

Bearbeitung Mittelpartie |
Oberes Fries |
- Durchgehend 4mm gefast |

|

28

Unteres Fries

- Obere Kante durchgehend 4mm gefast N — '
- Untere Kante von links und rechts her im rechten Winkel
ein- und ausfahren, je 60mm bleiben stehen

Arbeiten
Abrichthobelmaschine Abrichten
Dickenhobelmaschine | Aushobeln 20 80
, Bank Reissen B-B
Werkstoffliste Mat. Stk. Lange |Breite |Dicke Kippsage Ablangen A-A 30
Friese L/N 2 |500 102 24 Handbohrmaschine 2 Fixierlécher bohren (li + re)
Leiste Laubh. |1 100 20 20 Bohrung fiir Durchdringung

Abrichthobelmaschine Abschragung hobeln

Abrichhobelmaschine Ein- und ausfahren am unteren Fries

|
! N
Bank Durchdringung stemmen ~
Kein Verleimen } _,\_/ N
Kein Verputzen } T o~
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Wandverkleidung mit eingenuteten Fullungen

468.9

457.6

1,

164.9

159.2 5,

Zuschnittmass
480 /180 mm

172.3 5‘.7

178

290.9

178

164.9 8§ 164.9

uschnittmass
350/ 180 mm

1

315.1

337.8

Vorarbeiten und Arbeiten von Hand Ansicht C B-
- Reissen
- Zusammenstecken g
K1 2
8 8
§ 2
Arbeiten mit Handmaschinen
- Oberfrase
A-A
E————— ] o
b 500 b
Arbeiten mit stationdren Maschinen
- Kreissage A
Arbeiten
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Handoberfrase Friese nuten
. _ . - Kreissage A Schneiden aller Teile
Friese L/N 2 241 60 24 Kein Verleimen
Mittelfries L/N 1 343 60 24
Fullungrechts [IMDF |1 |350 180 8
Fiullungen ob+utMDF |2 480 180 8
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Tablarauszug mit Griffmulde

ulde mit Fraser
aufmann" frasen

Vorarbeiten und Arbeiten von Hand co B .
- Beschlage einbauen _1?8 500
- Verleimen 107 107 6 450 1
- Verputzen, schleifen / ¥ F }g/
AtH O _Hy,8 > H 8 o C-C B-B
Emm; ~ [T T T T T T TTT T TTTTTTTT O HHH\: < —
[T T IO TO O LT T OO OO OO O O T T D
L 300 L b
A _>| A
B &
A-A
Arbeiten mit Handmaschinen = = L
- Lamello B H
- Oberfrase H 5 — 11 4
- Handbohrmaschine B B :
- o
g Hl o ™
g H| 3 ] Griffm
g a Typ "4
Arbeiten mit stationaren Maschinen c H E c MeRrﬁlggllgr |
- —f_é N ] E_}_ —
B B ' Lam 20 L J:
g H Sks 3,5/17(]
o o I e I =
4 214 l g% [ I j] o
20 14 222 19,120 :
o
300 Sks 3,517 ©
Lam 20 i
-
Arbeiten
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Lamello Teile lamellieren
i _ i . Bank Auszug montieren A-A
Werkstoffliste Mat. | Stk. |Lange |Breite Dicke Handbohrmaschine | Grundloch Griffmulde @ 35mm bohren
Grundplatte |MDF |1 500 300 |19 Oberfrase Griffmulde einfrasen
Seitenteile MDF |2 |500 100 19 Bank Vor dem Verleimen dem Experten zeigen
Auszugstablar |[MDF |1 450 198 19 Bank Teile verleimen
Frontstlick MDF |1 214 96 19 Bank Verputzen, schleifen
Auszug Merz 1 1450
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Rahme mit verjiingtem Fries Ansicht D Ansicht D

Vorarbeiten und Arbeiten von Hand Ansicht D cc
- Reissen c
- Zusammenbauen I _’I I
AL .1 | 4 . JA o
Q
N 46 (48) \ / 46 (48)
gl 8
_Q ®
Bt | | 1 s 3
Arbeiten mit Handmaschinen | L
- . 2 N _ _
— — |
C
A-A
Wk WA
S \ /
- . o . 60 280 (372) |60
Arbeiten mit stationaren Maschinen ‘ 400 ‘
- Langlochbohrmaschine A
- (Kettenstemmer) U
- Kehlmaschine A B-B e -
[N 2
60 280 60
400
Arbeiten
Bank Reissen (ohne Bewertung) A-A 10
Langlochb. A / Kettenst. | Zapfenlécher erstellen
_ Langlochbohrmaschine A | Diibelldcher bohren
Fries aufrecht |L/N 2 1500 60 24 Kehlmaschine A Falzen (ausfahren!) ©
Fries quer L/N 1 372 60 24 Kehlmaschine A Nuten
Dibelstab BU 1 310 D12 Bank Zusammenbauen
Kein Verputzen © /0/
Kein Verleimen
B-B
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Flache mit Blattverbindern und runder Reihenbohrung

Vorarbeiten und Arbeiten von Hand
- Reissen
- Zusammenbauen

Arbeiten mit Handmaschinen
- Stichsage

Arbeiten mit stationaren Maschinen
- Langlochbohrmaschine B

- Standerbohrmaschine

- Kantenschleifmaschine

Werkstoffliste Mat. | Stk. |Ldnge |Breite |Dicke

150

50,

300

33

55

83

115

150

55

Arbeiten
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Stichsage Rundung schneiden

Kantenschleifmaschine

Rundung schleifen

Langlochbohrmaschine B

Dibellécher bohren

Dubel 50/ 10 mm
Ti 26 mm
(in der Plattendicke eingemittet)

A
A

P
/

\s)
A

Arbeitsplatten-Verbir
opo 49.070.01
@ 35 mm, Bohrtiefe

P

der

16 mm

Platte 1 MDF |1 1500 300 19 Standerbohrmaschine Bohrungen fiir Verbindungsbeschlége
Platte 2 MDF |1 |300 300 19 Standerbohrmaschine | Lécher in Rundung bohren
Arbeitsplatten-Vierbinder| 2 Bank Zusammenbau
Kein Verputzen
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Deckenfragment mit eingeschnittenen Staben

B
, Ansicht C
Vorarbeiten und Arbeiten von Hand Ansicht C _’I B-B
- Reissen | n 5 o T
- Verleimen @ ~
- Schleifen, verputzen o B A
’ 2 A KN LA e— RN
o
o + | B3
= + K
w| B
Arbeiten mit Handmaschinen @ ® | Q-
- Kippsage i
- Lamello ,é 125
150
. I 2
(INNNENENNNNENNNNENEEERENNEN|
Arbeiten mit stationaren Maschinen f?ﬁ% '
- Kreissége B 275 AQEL 150
450
Arbeiten
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Kreissége B Teile zuschneiden
Lamello Teile verbinden A-A
Platte 1 MDF 1 300 @ 16 Bank Verleimen
Platte 2 MDF |1 1300 300 |19 (vorgangig dem Experten zeigen!)
Platte 3 MDF |1 150  |300 |19 Bank Stébe anschrauben Lam 20
Platte 4 MDF |1 |150 150 16 Bank Verputzen, schleifen | L
Leiste LN |1 1000 25 20 I
Linsenkopf-Schrauben 9 30 :
2071
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zusammengesetzte Furnierflache

Vorarbeiten und Arbeiten von Hand Detailansicht
- Reissen
- Furnier zusammensetzen
- Furnier biindig machen
- Schleifen, verputzen 500
Flache t
o
S Y9}
Flache 2 ©
Arbeiten mit Handmaschinen
—Ftache 4
- Uber die mittlere Fuge gestlrzt o
- auf genaue Symetrie achten! j &
I~ Flache 4
Flac
Arbeiten mit stationaren Maschinen
- Furnierfrase Flache 2 o
- Furnierpresse ®
- Striebig
- Langband- oder Breitbandschleifmaschine Flache 1
250 95 155
Arbeiten
Bank Reissen (ohne Bewertung)
. Furnierfligemaschine Furnier zuschneiden
Grundplatte ~ |MDF |1 |500 300 19 Furnierpresse Leim auftragen, pressen
Flache 1 dunkelLaubh. |2 500 150 Bank Furnier blindig machen
Flache 2 hell |Laubh. |2 |250 150 Striebig Formatschnitt
Flache 3 dunkelLaubh. |2 |75 95 Lang-/Breitbandschleifm. Oberflachen schleifen
Flache 4 hell |Laubh. |2 155 47 Bank Verputzen, schleifen
Blindfurnier Blind |1 500 300
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Sitzflache mit tiberschobenen Staben CC 300 | 300 | B-B 400 |
‘ ‘ ‘ Sitzflache Aufsteckteile li und re symetrisch
Vorarbeiten und Arbeiten von Hand 7 ., 358 A
~Reissen I:: % l:: e o g g 300
- Sagen (Japan-, Absetz- oder Feinsage) %L 100 200
B 7
Ansicht A _>| 50 N = SNi [,,,]

Q
55 7 7

C — —\—7cC
Arbeiten mit Handmaschinen T | t L 500 L
T s |
c-c B-B
Arbeiten mit stationdren Maschinen o
- Bandsage - ©w
—
= o — |
~ @ - . \
[ 1
N 0 / LD
‘9 -
30
Arbeiten
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Bank (Handsage) Schwalbenschwanz sagen
_ Bandséage Teile schneiden
Werkstoffliste Mat. | Stk. Lange |Breite |Dicke Kein Verputzen
Sitzflache Nadelh. |1 500 400 16 Kein verleimen
Aufsteckteile |Laubh. |2 |300 60 24
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Fensterladen-Fragment

10

18

&

/

B-B
Vorarbeiten und Arbeiten von Hand . B C B-B
Ansicht D - c-C
- Zusammenzeichnen nstent —~ — @
- Rei % %
Reissen | | o 3
h i —%
-~
A —+— S — —L A g o o
N~ % ~ uo_’
g Q
8
Arbeiten mit Handmaschinen
- || Il
~
B C
o
78, T8(%) *T
A-A Wl VAl Al Al ‘
| A T NN
Arbeiten mit stationaren Maschinen
- Kehlmaschine B 68} 83 /‘L68A§/73
300
10
A-A *ﬁf
8 o
©
\ ©
4
Arbeiten
Bank Reissen (ohne Bewertung)

Kehlmaschine B

Falze, Nuten und Fase

Kein Verputzen

Kein Verleimen

Werkstoffliste Mat. | Stk. |Ldnge |Breite |Dicke
Fries links Nadelh. | 1 437 78 24
Fries mitte links|Nadelh. | 1 437 83 24
Fries mitte re |Nadelh. | 1 437 96 24
Fries rechts Nadelh. | 1 437 73 24

1

Fries oben

Nadelh. 300 73 24

9
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Schrankseite mit Rolladennut und Tasche

26.6°

_ _ Ansicht C
Vorarbeiten und Arbeiten von Hand _
~Reissen Ansicht C 300 B-B
15100 B, 160 5
o . g
g |/ | g, 3
A St gl 8
8 6 QQ g
D Y g $
© = N
~ 1664 g ©
Arbeiten mit Handmaschinen B H
- Oberfrase : §
- Kippsage ——I
B
A-A 57,
U.ﬁ\H\HHH\Q“““‘;HHHHI 35
Arbeiten mit stationdren Maschinen
- Standerbohrmaschine >
o
—_ \
- Wl
~\
u’)0 durchgehendes Loch von unten,
nur in Grundplatte
Arbeiten 2
Bank Reissen (ohne Bewertung) % o
Kippsage Abgeschragtes Holzteil °
. _ . - Standerbohrmaschine Durchgehendes Loch
Grundplatte |MDF |1 400 300 |19 Bank Tasche nachbearbeiten S
Holzteil Laubh. |1 200 |60 20 Bank Fase an abgeschréagtem Holzteil mit N
Handhobel
Bank Verputzen, schleifen
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